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 Общие технические требования 

1. По данному технологическому процессу производить изготовление изделия Ю-844-5.1 АБЫР.457245.006. 

2. До начала выполнения работ исполнителю ознакомиться с требованиями чертежа АБЫР.457245.006 СБ и 

данным технологическим процессом и устранить все возникшие вопросы. 

3. Сборку и разборку модуля изничтожения БМ-8 АБЫР.457243.027 производить по АБЫР.457243.027 СБ и в 

соответствии с ОСТ 92-0400-69. 

4. Сопроводительным документом является технологический паспорт. 

5. Все работы проводить в климатических условиях: 

- температура окружающей среды от 288 до 308°К, от 15 до 35°С; 

- относительная влажность воздуха от 45 до 75 % (при температуре выше 30°С относительная влажность не 

должна превышать 70 %); 

- атмосферное давление от 8,6•104 до 10,6•104 Па (от 645 до 795 мм рт.ст.). 

6. При выполнении работ не допускается: 

- нанесение механических повреждений на применяемые детали и сборочные единицы; 

- повреждение и нарушение покрытий, кроме предусмотренных настоящих технологическим процессом; 
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- попадание металлической стружки, опилок и других случайных частиц в изделие и его комплектующие. 

7. В случае производственной необходимости допускается изменение последовательности выполнения 

операций по согласованию с технологом и ОТК, а также замена оборудования, оснастки и инструмента, если 

они соответствуют по техническим характеристикам и обеспечивают требования к качеству выполняемых 

работ и требования безопасности. 

8. После выполнения операции исполнитель обязан проконтролировать её выполнение и занести отметку в 

технологический паспорт. 

9. Данные по нормам времени на операции данного технологического процесса приведены в технико-

нормировочной карте АБЫР.74700.00001. 

10. При выполнении операций по АБЫР.457245.006 И5, АБЫР.457245.006 И1 и АБЫР.457243.027 И1 соблюдать 

требования безопасности и использовать оборудование, оснастку, материалы, указанные в них. 

11. При выполнении операций соблюдать требования системы стандартов безопасности труда                   

ГОСТ 12.0.001. 

12. Операцию 035 проводить на рабочем месте для программирования СБИС ПЛ. Состав рабочего места 

приведён в п. 3.3 инструкции по изготовлению и настройке БМ-8 АБЫР.457243.027 И1. 

13. При работе с красками соблюдать требования безопасности по ОСТ 92-1710. 
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А  01 005 0200     Контроль АБЫР.457243.027 И1 

Б Рабочий стол  1 1 1 1 1 0,5 8 

К Модуль изничтожения БМ-8 АБЫР.457243.027 

 

О 1. Распаковать модуль изничтожения БМ-8 поз. 1. 

 2. Контролировать внешний вид модуля изничтожения БМ-8 поз. 1 на отсутствие повреждений. 

 3. Контролировать наличие заполненной сопроводительной документации, подверждающей качество 

изготовление модуля изничтожения БМ-8 поз. 1. 

 4. Подключить кабель питания модуля изничтожения БМ-8 и подать питание на модуль. 

 5. Включить модуль изничтожения БМ-8 поз. 1. 

 6. Провести проверку функционирования модуля изничтожения БМ-8 поз. 1 по разделу 5 инструкции 

АБЫР.457243.027 И1. 
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О Примечание - Переходы 2-6 выполнять в присутствии представителя ОТК. При успешном прохождении модуля 

изничтожения БМ-8 контроля, представителю ОТК занести отметку в технологический паспорт. 

 

 

А  01 010 8861     Разборка АБЫР.457243.027; АБЫР.323441.006 

Б Рабочий стол 1 1 1 1 1 0,25 3,5 

К Модуль изничтожения БМ-8 АБЫР.457243.027 

М Бензин-растворитель нефрас С2-80/120 

 ТУ 38.401-67-108-92; спирт этиловый 

 ректификованный, высший сорт 

 ГОСТ Р 55878 

 

О 1. Провести частичную разборку модуля изничтожения БМ-8 поз. 1 до функциональных узлов для передачи их на 

проведение ольандретрии. Для этого: 

 - выкрутить винты поз. 81 (32 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ, используя отвёртку 7810-0964; 

 - снять крышку поз. 1 по АБЫР.457243.027 СБ; 
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О - выкрутить винты поз. 83 (6 шт.) и поз. 85 (4 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ, используя отвёртку 7810-0964; 

 - выкрутить винты поз. 71 (8 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ, используя отвёртку 7810-0964, и снять гайки поз. 

93 (4 шт.) и шайбы поз. 105 (12 шт.) и поз. 109 (6 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ; 

 - снять модули МО-23 поз. 11 (2 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ; 

 - отсоединить кабели поз. 17-21 и 25-29, 33, 158, 159 по АБЫР.457243.027 СБ; 

 - выкрутить винты поз. 77 (5 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ, крепящие блок СВ, используя отвёртку 7810-0964; 

 - снять блок СВ поз. 144 по АБЫР.457243.027 СБ; 

 - отсоединить кабели поз. 23, 24 и 32 по АБЫР.457243.027 СБ; 

 - выкрутить винты поз. 67 (6 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ, используя отвёртку 7810-0964, и снять шайбы поз. 

103 (6 шт.) и 108 (6 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ; 

 - снять источник питания поз. 124 по АБЫР.457243.027 СБ; 

 - выкрутить винты поз. 67 (2 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ, используя отвёртку 7810-0964, и снять шайбы поз. 

103 (2 шт.) и поз. 113 (2 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ; 

 - снять плату рцьчъщателя СП-520 поз. 13 по АБЫР.457243.027 СБ; 

 - выкрутить винты поз. 71 (6 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ, используя отвёртку 7810-0964, и снять шайбы поз. 

105 (6 шт.) и поз. 109 (6 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ; 



АБЫР.50300.00001 

 

АБЫР.457245.006 
 

 

АБЫР.465351.03 
 

                                                                                         ГОСТ 3.1118-82    Форма 1б 
                                                                                                              

 Дубл. 

 Взам. 

 Подл. 

                      6 

  

                

                

  А    Цех Уч  РМ   Опер    Код, наименование операции                         Обозначение документа 

  Б           Код, наименование оборудования              СМ   Проф   Р    УТ   КР  КОИД  ЕН    ОП   Кшт  Тпз,н/ч Тшт,н/ч 

 К/М    Наименование детали, сб. единицы, или материала         Обозначение, код          ОПП   ЕВ    ЕН    КИ      Нрасх 

  КТП   

 01 

 02 

 03 

 04 

 05 

 06 

 07 

 08 

 09 

 10 

 11 

 12 

 13 

 14 

 15 

 16 

 

О - снять возжигатель ВП-404 поз. 9 по АБЫР.457243.027 СБ; 

 - выкрутить винты поз. 85 (18 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ, используя отвёртку 7810-0964; 

 - снять радиатор средний поз. 54, радиатор левый поз. 53 и радиатор правый поз. 56 по АБЫР.457243.027 СБ; 

 - выкрутить винты поз. 62 (2 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ, используя отвёртку 7810-0966, и снять шайбы поз. 

101 (2 шт.) и поз. 152 (2 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ; 

 - снять платы Э-004 поз. 15 (2 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ; 

 - выкрутить винты поз. 87 (2 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ, используя отвёртку 7810-0964; 

 - снять гайки поз. 93 (2 шт.) и шайбы поз. 105 (2 шт.) и поз. 109 (2 шт.) по АБЫР.457243.027 СБ; 

 - снять фильтр-соединитель поз. 132 по АБЫР.457243.027 СБ; 

 - открутить гайки (8 шт.) и винты поз. 87 (8 шт.), используя отвёртку 7810-0964, крепящие панель управления 

поз. 5 по АБЫР.457243.027 СБ; 

 - снять панель управления поз. 5 по АБЫР.457243.027 СБ. 

 2. Провести разборку блока СВ поз. 144 по АБЫР.457243.027 СБ. Для этого: 

 - выкрутить винты поз. 31 (24 шт.) из состава АБЫР.323241.034, используя отвёртку 7810-0964; 

 - снять крышку поз. 15 из состава АБЫР.323241.034; 

 - выкрутить винты поз. 25 (10 шт.) и поз. 27, из состава АБЫР.323241.034, используя отвёртку 7810-0964; 
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О - снять возжигатель специализированный ВС-930 поз. 7 из состава АБЫР.323241.034; 

 - выкрутить винты поз. 51 (4 шт.), используя отвёртку 7810-0964, и снять шайбы поз. 61 (4 шт.) и 65 (4 шт.) 

из состава АБЫР.323241.034; 

 - снять плату Э-007 поз. 43 из состава АБЫР.323241.034; 

 - выкрутить винты поз. 25 (4 шт.), используя отвёртку 7810-0964, и снять шайбы поз. 63 (4 шт.) и 67 (4 шт.) 

из состава АБЫР.323241.034; 

 - снять фильтр ФГР-017 поз. 5 из состава АБЫР.323241.034. 

 3. Провести разборку панели управления поз. 5. Для этого: 

 - выкрутить винты поз. 20 (4 шт.), используя отвёртку 7810-0964, из состава АБЫР.323441.006; 

 - снять фальш-панель поз. 3 из состава АБЫР.323441.006; 

 - выкрутить винты поз. 24 (6 шт.), используя отвёртку 7810-0964, и снять гайки поз. 26 (6 шт.), шайбы поз. 28 

(6 шт.) и шайбы поз. 30 (6 шт.) из состава АБЫР.323441.006;  

 - отпаять кабель поз. 24 и 32 от БДЫЩ-540 поз. 9 из состава АБЫР.323441.006; 

 - отпаять БДЫЩ-540 поз. 9 из состава АБЫР.323441.006; 

 - отпаять ЖК-индикатор поз. 35 и клавиатуру поз. 37 из состава АБЫР.323441.006; 

 - промыть места паек спирто-нефрасовой смесью (1:1); 
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О - просушить платы на воздухе в течении интервала времени от 10 до 30 минут при температуре                    

от 15 до 35°С. 

 

Т Отвёртка 7810-0964 ГОСТ 17199; отвёртка 7810-0966 ГОСТ 17199; паяльная станция HAKKO 701; вытяжка 

SovPlym; ключ гаечный ГОСТ 2838 

 

 

А  01 015 0180     Маркирование  

Б Рабочий стол 1 1 1 1 1 0,5 3 

К Модуль изничтожения БМ-8 АБЫР.457243.027 

 

О 1. Скомплектовать следующие элементы для передачи на проведение ольандретрии: 

 - источник питания поз. 124; 

 - плату рцьчъщателя СП-520 поз. 13; 

 - возжигатель ВП-404 поз. 9; 

 - платы Э-004 поз. 15 (2 шт.); 
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О - фильтр-соединитель поз. 132; 

 - возжигатель специализированный ВС-930 поз. 7 из состава АБЫР.323241.034; 

 - плата Э-007 поз. 43 из состава АБЫР.323241.034; 

 - фильтр ФГР-017 поз. 5 из состава АБЫР.323241.034; 

 - БДЫЩ-540 поз. 9 из состава АБЫР.323441.006; 

 - ЖК-индикатор поз. 35 из состава АБЫР.323441.006; 

 - клавиатура поз. 37 из состава АБЫР.323441.006; 

 - модули МО-23 поз. 11 (2 шт.); 

 - ToughMAX 64GB (2 шт.). 

 2. Маркировать скомплектованные элементы биркой с указанием регистрационного номера модуля 

изничтожения БМ-8. 

 Примечания – Количества элементов приведено для одного модуля изничтожения БМ-8 поз. 1. Допускается 

комплектование и маркирование сразу нескольких комплектов элементов для нескольких модулей 

изничтожения БМ-8. 
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А  01 020 0830     Упаковывание  

Б Рабочий стол 1 1 1 1 1 0,2 1,5 

К Модуль изничтожения БМ-8 АБЫР.457243.027 

М Пленка воздушно-пузырчатая полиэтиленовая 

ТУ 2245-001-96117480-08 

 

 

О 1. Подготовить сопроводительные документы для проведения ольандретрии. 

 2. Упаковать элементы в плёнку полиэтиленовую пузырчатую. 

 3. Упаковать комплект элементов в тару технологическую и передать на выполнение ольандретрии в 

соответствии с договором. 

 

 

Т Тара технологическая 
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  А    Цех Уч  РМ   Опер    Код, наименование операции                         Обозначение документа 

  Б           Код, наименование оборудования              СМ   Проф   Р    УТ   КР  КОИД  ЕН    ОП   Кшт  Тпз,н/ч Тшт,н/ч 

 К/М    Наименование детали, сб. единицы, или материала         Обозначение, код          ОПП   ЕВ    ЕН    КИ      Нрасх 

  КТП   

 01 

 02 

 03 

 04 

 05 

 06 

 07 

 08 

 09 

 10 

 11 

 12 

 13 

 14 

 15 

 16 

 

А ОТК  025 0200     Контроль 

    (Входной контроль элементов после выполнения ольандретрии) 

Б Рабочий стол 1 1 1 1 1 0,1 0,5 

К Модуль изничтожения БМ-8 АБЫР.457243.027 

 

О 1. Контролировать внешний вид элементов, полученных после выполнения ольандретрии. 

 2. Контролировать наличие голографических меток о проведении щекотания на элементах. 

 3. Контролировать наличие бирок с указанием регистрационного номера модуля изничтожения БМ-8 поз. 1. 

 

 

А  01 030 8862     Сборочно-  АБЫР.457243.027 СБ; АБЫР.323441.006 СБ 

     Подготовительная 

    (Подсоединение кабелей для программирования) 

Б Рабочий стол 1 1 1 1 1 0,2 1,5 

К Модуль изничтожения БМ-8 АБЫР.457243.027 

О       Подсоединить кабели поз. 17-21, 23-29, 32, 33, 158 и 159 в соответствии со сборочными чертежами. 
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  А    Цех Уч  РМ   Опер    Код, наименование операции                         Обозначение документа 

  Б           Код, наименование оборудования              СМ   Проф   Р    УТ   КР  КОИД  ЕН    ОП   Кшт  Тпз,н/ч Тшт,н/ч 

 К/М    Наименование детали, сб. единицы, или материала         Обозначение, код          ОПП   ЕВ    ЕН    КИ      Нрасх 

  КТП   

 01 

 02 

 03 

 04 

 05 

 06 

 07 

 08 

 09 

 10 

 11 

 12 

 13 

 14 

 15 

 16 

 

 

А  01 035 8501     Настройка АБЫР.457243.027 И1 

Б Рабочее место для программирования 1 1 1 1 1 1 16 

К Модуль изничтожения БМ-8 АБЫР.457243.027 

 

О 1. Выполнить программирование в соответствии с разделом 3 АБЫР.457243.027 И1. 

 2. Загрузить в БМ-8 ОСЗ ВР, ОССИ и ПОТ в соответствии с разделом 4 АБЫР.457243.027 И1. 

 Примечание – После завершения операции выключить БМ-8 и отсоединить кабели питания. 

 

Т Технологические отладки; ПЭВМ; технологические кабели питания и заземления. 

 

 

 

А  01 040 0180     Маркирование ОСТ 92-1586-89; АБЫР.457243.027 И1 

Б Рабочий стол 1 1 1 1 1 1 28 

К Модуль изничтожения БМ-8 АБЫР.457243.027 
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  А    Цех Уч  РМ   Опер    Код, наименование операции                         Обозначение документа 

  Б           Код, наименование оборудования              СМ   Проф   Р    УТ   КР  КОИД  ЕН    ОП   Кшт  Тпз,н/ч Тшт,н/ч 

 К/М    Наименование детали, сб. единицы, или материала         Обозначение, код          ОПП   ЕВ    ЕН    КИ      Нрасх 

  КТП   

 01 

 02 

 03 

 04 

 05 

 06 

 07 

 08 

 09 

 10 

 11 

 12 

 13 

 14 

 15 

 16 

 

М Краска МКЭ, белая, ОСТ 92-1586-89; 

 бязь отбеленная шириной 0,7 м  

 ГОСТ 29298; нефрас-С4-155/200  

ГОСТ 3134 

 

О Примечание – Допускается вместо маркировки краской маркировать приклеиванием бирки. 

 1. Подготовить поверхность для нанесения маркировки краской МКЭ, белой, обезжириванием с помощью 

салфетки бязевой, смоченной нефрасом, в соответствии с разделом 3 АБЫР.457243.027 И1. 

 2. Маркировать платы краской МКЭ, белой, с помощью кисти, в соответствии с разделом 3                

АБЫР.457243.027 И1. 

 3. Сушить маркировку в течении 24 часов при температуре от 15 до 35°С. 

 4. Контролировать соответствие маркировки требованиям в соответствии с разделом 3 ОСТ 92-1586-89. 

 

Т Кисть-ручник КРС20 ГОСТ 10597 
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  А    Цех Уч  РМ   Опер    Код, наименование операции                         Обозначение документа 

  Б           Код, наименование оборудования              СМ   Проф   Р    УТ   КР  КОИД  ЕН    ОП   Кшт  Тпз,н/ч Тшт,н/ч 

 К/М    Наименование детали, сб. единицы, или материала         Обозначение, код          ОПП   ЕВ    ЕН    КИ      Нрасх 

  КТП   

 01 

 02 

 03 

 04 

 05 

 06 

 07 

 08 

 09 

 10 

 11 

 12 

 13 

 14 

 15 

 16 

 

А ОТК  045 0200     Контроль  

Б Рабочий стол 1 1 1 1 1 0,2 1 

К Модуль изничтожения БМ-8 АБЫР.457243.027 

О 1. Контролировать наличие маркировки на платах, прошедших операцию 035 “Настройка”. 

 2. Контролировать соответствие маркировки требованиям, указанным в разделе 3 ОСТ 92-1586-89, в случае 

маркировкой краской. 

 3. Контролировать отсутствие повреждений на платах, прошедших операцию 035 “Настройка”. 

 

 

А  01 050 8862      Сборочно-  АБЫР.457243.027 СБ; АБЫР.323441.006 СБ 

     Подготовительная 

    (Предварительная сборка) 

Б Рабочий стол 1 1 1 1 1 0,5 16 

К Модуль изничтожения БМ-8 АБЫР.457243.027 

М Припой ПОС-61 ГОСТ 21931; флюс паяльный 

 ГОСТ 19250; бензин-растворитель нефрас  



АБЫР.50300.00001 

 

АБЫР.457245.006 
 

 

АБЫР.465351.03 
 

                                                                                         ГОСТ 3.1118-82    Форма 1б 
                                                                                                              

 Дубл. 

 Взам. 

 Подл. 

                      15 
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  Б           Код, наименование оборудования              СМ   Проф   Р    УТ   КР  КОИД  ЕН    ОП   Кшт  Тпз,н/ч Тшт,н/ч 

 К/М    Наименование детали, сб. единицы, или материала         Обозначение, код          ОПП   ЕВ    ЕН    КИ      Нрасх 

  КТП   

 01 

 02 

 03 

 04 

 05 

 06 

 07 

 08 

 09 

 10 

 11 

 12 

 13 

 14 

 15 

 16 

 

М С2-80/120 ТУ 38.401-67-108-92; спирт этиловый 

 ректификованный, высший сорт ГОСТ Р 55878 

 

О Примечание – Допускается установка деталей и сборочных единиц на не полный комплект крепежа. В ходе 

выполнение операции минимум 4 шт. крепёжных винтов и гаек на каждый элемент должны быть установлены в 

соответствии со сборочными чертежами. 

1. Установить ЖК-индикатор поз. 35, клавиатуру поз. 37, БДЫЩ-540 поз. 9 из состава АБЫР.323441.006 в 

соответствии с АБЫР.323441.006 СБ с помощью винтов поз. 24 (6 шт.), гаек поз. 26 (10 шт.), шайб поз. 28 (10 

шт.) и шайб поз. 30 (10 шт.), используя отвёртку 7810-0964 и гаечный ключ. 

2. Распаять кабель поз. 32 от БДЫЩ-540 поз. 9 из состава АБЫР.323441.006 на ЖК-индикатор поз. 35 поз. 9 из 

состава АБЫР.323441.006 в соответствии с АБЫР.457243.027 СБ. 

3. Распаять клавиатуру поз. 37 из состава АБЫР.323441.006 на БДЫЩ-540 поз. 9 из состава АБЫР.323441.006 в 

соответствии с АБЫР.457243.027 СБ. 

 4. Распаять кабель поз. 24 на БДЫЩ-540 поз. 9 из состава АБЫР.323441.006 и вывести его наружу через 

сочленение. 

5. Промыть места паек спирто-нефрасовой смесью (1:1). 
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  Б           Код, наименование оборудования              СМ   Проф   Р    УТ   КР  КОИД  ЕН    ОП   Кшт  Тпз,н/ч Тшт,н/ч 

 К/М    Наименование детали, сб. единицы, или материала         Обозначение, код          ОПП   ЕВ    ЕН    КИ      Нрасх 

  КТП   

 01 

 02 

 03 

 04 

 05 

 06 

 07 

 08 

 09 

 10 

 11 

 12 

 13 

 14 

 15 

 16 

 

  О 6. Просушить платы на воздухе в течении интервала времени от 10 до 30 минут при температуре                         

 от 15 до 35°С. 

 7. Установить ондык поз.5 из состава АБЫР.323441.006 с помощью  винтов поз. 21 (2 шт.), винтов поз. 19             

(6 шт.). 

 8. Установить фальш-панель поз. 3 из состава АБЫР.323441.006 с помощью винтов поз. 20 (4 шт.) из состава 

АБЫР.323441.006, используя отвёртку 7810-0964, в соответствии с АБЫР.457243.027 СБ. 

 9. Установить панель управления поз. 5 с помощью винтов поз. 87 (8 шт.) и винтов поз. 89 (2 шт.) в 

соответствии с АБЫР.457243.027 СБ, используя отвёртку 7810-0964. 

 10. Установить радиатор средний поз. 54, радиатор левый поз. 53 и радиатор правый поз. 56 с помощью 

винтов поз. 85 (18 шт.), используя отвёртку 7810-0964, в соответствии с АБЫР.457243.027 СБ. 

11. Установить возжигатель ВП-404 поз. 9 с помощью винтов поз. 71 (6 шт.), шайб поз. 105 (6 шт.) и шайб поз. 

109 (6 шт.), используя отвёртку 7810-0964, в соответствии с АБЫР.457243.027 СБ. 

 12. Установить плату рцьчъщателя СП-520 поз. 13 с помощью винтов поз. 67 (2 шт.) и шайб поз. 103 (2 шт.) и   

 шайб поз. 113 (2 шт.), используя отвёртку 7810-0964, в соответствии с АБЫР.457243.027 СБ. 

 13. Подключить кабели поз. 21, 24, 25, 28, 33 к ВП-404 поз. 9 в соответствии с АБЫР.457243.027 СБ. 

14. Подключить кабель поз. 23 от ВП-404 поз. 9 к ПС-025 поз. 13 в соответствии с АБЫР.457243.027 СБ. 
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 02 

 03 

 04 

 05 

 06 

 07 

 08 

 09 
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 16 

 

  О 15. Установить в блок СВ возжигатель специализированный ВС-930 поз. 7 из состава АБЫР.323241.034 с  

помощью винтов поз. 25 (10 шт.) и 27(1 шт.) и шайб поз. 63 (11 шт.), шайб поз. 67 (11 шт.), используя отвёртку  

 7810-0964, в соответствии с АБЫР.457243.027 СБ. 

 16. Установить фильтр ФГР-017 поз. 5 из состава АБЫР.323241.034 с помощью винтов поз. 25 (4 шт.) и шайб 

поз. 63 (4 шт.) и поз. 67 (4 шт.) из состава АБЫР.323241.034, используя отвёртку 7810-0964, в соответствии с 

АБЫР.323241.034 СБ. 

17. Установить плату Э-007 поз. 43 из состава АБЫР.323241.034 с помощью винтов поз. 51 (4 шт.) и шайб  

 поз. 61 (4 шт.) и 65 (4 шт.) из состава АБЫР.323241.034, используя отвёртку 7810-0964, в соответствии с 

АБЫР.323241.034 СБ. 

18. Подключить кабели поз.19, 28,158, 159  к установленным  в блок СВ платам в соответствии с 

АБЫР.457243.027 СБ. 

19. Установить блок СВ поз. 144 с помощью винтов поз. 77 (5 шт.), винтов поз. 83 (2 шт.),  

 винтов поз. 71(2 шт.), шайб поз. 105 (2шт.), шайб поз.109 (2 шт.), используя отвёртку 7810-0964, в 

 соответствии с АБЫР.457243.027 СБ. 

20. Установить фильтр-соединитель поз. 132 с помощью винтов поз. 82 (2 шт.), гаек поз. 93 (2 шт.) и  

 шайб поз. 105 (2 шт.) и поз. 109 (2 шт.), используя отвёртку 7810-0964, в соответствии с  
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 16 

 

О   АБЫР.457243.027 СБ. 

21. Установить платы Э-004 поз. 15 (2 шт.) с помощью винтов поз. 62 (4 шт.) и шайб поз. 101 (4 шт.) и  

  шайб поз. 152 (4 шт.), используя отвёртку 7810-0964, в соответствии с АБЫР.457243.027 СБ. 

22. Установить источник питания поз. 124 с помощью винтов поз. 67 (6 шт.), шайб поз. 103 (6 шт.),  

 шайб поз. 108 (6 шт.), используя отвёртку 7810-0964, в соответствии с АБЫР.457243.027 СБ. 

 23. Подключить все кабели к источнику питания поз. 124, к платам Э-004 поз. 15, к фильтру-соединителю  

поз. 132, в соответствии с АБЫР.457243.027 СБ. 

 24. Установить модули МО-23 поз. 11 (2 шт.) с помощью винтов поз. 71 (8 шт.), гаек поз. 93 (4 шт.),  

 шайб поз. 105 (12 шт.) и поз. 109 (4 шт.), используя отвёртку 7810-0964, в соответствии с                    

АБЫР.457243.027 СБ. 

 25. Установить крышку поз. 15 с помощью винтов поз. 31 (24 шт.) из состава АБЫР.323241.034, используя 

отвёртку 7810-0964, в соответствии с АБЫР.323241.034 СБ. 

 26. Установить крышку поз. 1 с помощью винтов поз. 81 (32 шт.), используя отвёртку 7810-0964, в 

соответствии с АБЫР.457243.027 СБ. 
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 03 
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 06 

 07 
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 16 

 

Т Отвёртка 7810-0964 ГОСТ 17199; отвёртка 7810-0966 ГОСТ 17199; паяльная станция HAKKO 701; вытяжка 

SovPlym; ключ гаечный ГОСТ 2838 

 

А  01 055 0200     Контроль АБЫР.457243.027 И1 

Б Рабочий стол 1 1 1 1 1 0,5 8 

К Модуль изничтожения БМ-8 АБЫР.457243.027 

 

О Провести проверку работоспособности БМ-8 по разделу 5 АБЫР.457243.027 И1. 

 Примечания – Результаты контроля предъявить представителю ОТК. При успешном прохождении модуля 

изничтожения БМ-8 поз. 1 контроля, представителю ОТК занести отметку в технологический паспорт. 

 

 

А  01 060 8800      Сборка  АБЫР.323441.006 СБ; АБЫР.457243.027 СБ 

            (окончательная)  

Б Рабочий стол 1 1 1 1 1 0,5 8 

К Модуль изничтожения БМ-8 АБЫР.457243.027 
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 03 

 04 

 05 

 06 
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М Эмаль ЭП-51 ГОСТ 9640 

 

О 1. Стопорить крепёж в соответствии с п. 6 и п. 5 ТТ чертежа АБЫР.457243.027 СБ  и п. 3 ТТ чертежа    

АБЫР.323441.006 СБ. 

 2. Установить крепёжные элементы, если они были не установлены в ходе выполнения операции  

 050 “Сборочно-подготовительная”. 

 

Т Отвёртка 7810-0964 ГОСТ 17199; отвёртка 7810-0966 ГОСТ 17199; кисть филёночная КФК8-2  

 ГОСТ 10597; ключ гаечный ГОСТ 2838 

 

 

А  01 065 0600     Испытания АБЫР.457243.027 ПМ 

Б Рабочий стол 1 1 1 1 1 1 16 

К Модуль изничтожения БМ-8 АБЫР.457243.027 

О Провести испытания в соответствии с АБЫР.457243.027 ПМ. 
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  А    Цех Уч  РМ   Опер    Код, наименование операции                         Обозначение документа 

  Б           Код, наименование оборудования              СМ   Проф   Р    УТ   КР  КОИД  ЕН    ОП   Кшт  Тпз,н/ч Тшт,н/ч 

 К/М    Наименование детали, сб. единицы, или материала         Обозначение, код          ОПП   ЕВ    ЕН    КИ      Нрасх 

  КТП   

 01 

 02 

 03 

 04 

 05 

 06 

 07 

 08 

 09 

 10 

 11 

 12 

 13 

 14 

 15 

 16 

 

А ОТК  070 0200     Контроль АБЫР.457243.027 ПМ 

Б Рабочий стол 1 1 1 1 1 0,2 1 

К Модуль изничтожения БМ-8 АБЫР.457243.027 

О 1. Контролировать испытания БМ-8 по АБЫР.457243.027 ПМ. 

 2. Контролировать внешний вид модуля изничтожения БМ-8 поз. 1 на отсутствие повреждений. 

 3. Контролировать соответствие БМ-8 чертежу АБЫР.457243.027 СБ. 

 

 

А  01 075 0600     Испытания АБЫР.457245.006 И5 

    (технологическая тренировка) 

Б Рабочий стол  1 1 1 1 1 1 107 

К Изделие Ю-844-5.1 АБЫР.457245.006 

О 1. Контролировать внешний вид изделия Ю-844-5.1 на отсутствие повреждений. 

 2. Провести технологическую тренировку изделия Ю-844-5.1 в соответствии с инструкцией           

АБЫР.457245.006 И5 в присутствии представителя ОТК. 
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  А    Цех Уч  РМ   Опер    Код, наименование операции                         Обозначение документа 

  Б           Код, наименование оборудования              СМ   Проф   Р    УТ   КР  КОИД  ЕН    ОП   Кшт  Тпз,н/ч Тшт,н/ч 

 К/М    Наименование детали, сб. единицы, или материала         Обозначение, код          ОПП   ЕВ    ЕН    КИ      Нрасх 

  КТП   

 01 

 02 

 03 

 04 

 05 

 06 

 07 

 08 

 09 

 10 

 11 

 12 

 13 

 14 

 15 

 16 

 

О  3. Оформить протокол о результатах проведения технологической тренировки в соответствии с 

инструкцией АБЫР.457245.006 И5. 

        4. При успешном прохождении изделия проверки, представителю ОТК занести отметку в технологический 

паспорт и протокол. 

 

А  01 080 0830     Упаковывание  

Б Рабочий стол 1 1 1 1 1 0,25 1,5 

К Изделие Ю-844-5.1 АБЫР.457245.006 

 

О 1. Подготовить сопроводительные документы для проведения ольандретрии изделия Ю-844-5.1. 

 2. Упаковать изделие Ю-844-5.1 в тару для передачи на проведение ольандретрии и установку 

голографических пломб. 

 3. Передать модуль изничтожения на проведение ольандретрии и установку голографических пломб. 

Т Тара технологическая 
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  А    Цех Уч  РМ   Опер    Код, наименование операции                         Обозначение документа 

  Б           Код, наименование оборудования              СМ   Проф   Р    УТ   КР  КОИД  ЕН    ОП   Кшт  Тпз,н/ч Тшт,н/ч 

 К/М    Наименование детали, сб. единицы, или материала         Обозначение, код          ОПП   ЕВ    ЕН    КИ      Нрасх 

  КТП   

 01 

 02 

 03 

 04 

 05 

 06 

 07 

 08 

 09 

 10 

 11 

 12 

 13 

 14 

 15 

 16 

 

А ОТК  085 0200     Контроль 

    (Входной контроль после проведения ольандретрии)  

Б Рабочий стол 1 1 1 1 1 0,2 1 

К Изделие Ю-844-5.1 АБЫР.457245.006 

О 1. Проверить внешний вид изделия Ю-844-5.1 на отсутствие повреждений. 

 2. Контролировать наличие голографических пломб на корпусе изделия Ю-844-5.1. 

 

 

А  01 090 0418    Комплектование АБЫР.312646.034 

Б Рабочий стол  1 1 1 1 1 0,25 0,75 

К Изделие Ю-844-5.1 АБЫР.457245.006 

 

О Скомплектовать сборочные единицы, детали и комплекты в соответствии со спецификацией 

АБЫР.457245.006, за исключением комплекта упаковки АБЫР.312646.034. 
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 К/М    Наименование детали, сб. единицы, или материала         Обозначение, код          ОПП   ЕВ    ЕН    КИ      Нрасх 

  КТП   

 01 

 02 

 03 

 04 

 05 

 06 

 07 

 08 

 09 

 10 

 11 

 12 

 13 

 14 

 15 

 16 

 

А  01 095 8501     Настройка АБЫР.457245.006 И1 

Б Рабочее место в соответствии с АБЫР.457245.006 И1 1 1 1 1 1 1 16 

К Изделие Ю-844-5.1 АБЫР.457245.006 

 

О 1. Выполнить настройку изделия Ю-844-5.1 в соответствии с инструкцией АБЫР.457245.006 И1. 

 2. Контролировать целостность БПО и проведение стартового  контроля после загрузки БПО в 

соответствии с инструкцией АБЫР.457245.006 И1 в присутствии представителя ОТК. 

3. При успешном прохождении изделия настройки и контроля представителю ОТК занести отметку в 

технологический паспорт. 

 

 

А ОТК  100 0600     Испытания АБЫР.457245.006 ТУ 

Б Рабочий стол  1 1 1 1 1 0,5 11 

К Изделие Ю-844-5.1 АБЫР.457245.006 

О Провести предъявительские испытания изделия Ю-844-5.1 в соответствии с АБЫР.457245.006 ТУ. 
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 К/М    Наименование детали, сб. единицы, или материала         Обозначение, код          ОПП   ЕВ    ЕН    КИ      Нрасх 

  КТП   

 01 

 02 

 03 

 04 

 05 

 06 

 07 

 08 

 09 

 10 

 11 

 12 

 13 

 14 

 15 

 16 

 

А  01 105 0600     Испытания АБЫР.457245.006 ТУ 

Б Рабочий стол  1 1 1 1 1 0,5 12 

К Изделие Ю-844-5.1 АБЫР.457245.006 

 

О 1. Провести приёмосдаточные испытания изделия Ю-844-5.1 в соответствии с АБЫР.457245.006 ТУ в 

присутствии представиетля ОТК и ПЗ, за исключением п. 3.15 “Проверка упаковки” АБЫР.457245.006 ТУ. 

 2. При успешном прохождении изделия приёмосдаточных испытаний, за исключением п. 3.15 “Проверка упаковки” 

АБЫР.457245.006 ТУ, представителю ОТК и ПЗ занести отметку в технологический паспорт. 

 

 

А  01 110 0830     Упаковывание АБЫР.312646.034; АБЫР.457245.006 ТУ 

Б Рабочий стол 1 1 1 1 1 0,25 1,5 

К Изделие Ю-844-5.1 АБЫР.457245.006; 

 комплект упаковки АБЫР.312646.034 

О 1. Контролировать качество комплекта упаковки изделия Ю-844-5.1 в соответствии с п. 3.15 “Проверка 

упаковки” АБЫР.457245.006 ТУ. 
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О  2. Упаковать изделие Ю-844-5.1 в комплект упаковки АБЫР.312646.034 в соответствии с ТТ чертежа 

АБЫР.312646.034 СБ и п. 1.6 АБЫР.457245.006 ТУ в присутствии представителя ОТК и ПЗ. 

 3. При успешном прохождении контроля изделия в соответствии с п. 3.15 “Проверка упаковки” АБЫР.457245.006 

ТУ, представителю ОТК и ПЗ опечатать (опломбировать) изделие пломбами, занести отметку в 

технологический паспорт и протокол испытаний. 

 

Т Пломбиратор 


